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АЛλАÛНЫЕ БОРЫ

 Компаниā ökoDENT бýла основана в Германии 
в 1989 году как семейное предприāтие, а с 1993 года 
головной офис компании находитсā в Таутенхайне, 
недалеко от города Йенý, øентра вýсоких технологий 
ТĀрингии.
 В Германии компаниā продает своĀ продукøиĀ 
непосредственно стоматологам и зубнýм техникам.
 Как поставûик полного спектра товаров 
компаниā ökoDENT разрабатýвает, производит и продает 
по всему миру алмазнýе, сталþнýе и твердосплавнýе 
инструментý, спеøиалþнýе алмазнýе úлифовалþнýе 
инструментý длā обработки øиркониā, инструментý 
длā полировки, úлифовалþнýе диски длā керамики, 
а также стендý длā боров длā взýскателþнýх 
стоматологиùеских клиник и зуботехниùеских 
лабораторий.  
 Благодарā инноваøионной продукøии 
и ее гарантированно вýсокому каùеству, а также 
профессионалþной поддержке клиентов, компаниā 
ökoDENT  непрерýвно расúирāет и закреплāет свои 
позиøии на рýнке. Сегоднā ассортимент вклĀùает в себā 
более 11000 позиøий.
 Главнýм достижением развитиā производства 
стало новое поколение твердосплавнýх фрез. ökoDENT — 
единственнýй в мире производителþ, изготавливаĀûий 
лабораторнýе фрезý диаметром рабоùей ùасти 

до 6,00 мм из øелþного куска твердого сплава. Как 
резулþтат полуùен твердосплавнýй инструмент 
без соединителþнýх ÿлементов с более длителþнýм 
сроком службý и более вýсоким пределом проùности. 
 Многие клиентý в Германии и за рубежом 
доверāĀт ökoDENT. Благодарā тесному контакту 
ÿкспертов и представителей с потребителāми продукта 
компаниā ökoDENT может индивидуалþно подходитþ 
к запросам и потребностāм клиентов, консулþтироватþ 
и находитþ реúениā проблем разного характера.
 Особое внимание компаниā  ökoDENT уделāет 
ответственному обраûениĀ с природнýми ресурсами: 
исполþзует ÿкологиùески ùистуĀ упаковку, утилизирует 
отработаннýе инструментý. 
 Неизменно вýсокое каùество продукøии 
āвлāетсā приоритетом производителā. В рамках 
сертификаøии согласно DIN EN ISO 13485 система 
управлениā каùеством постоāнно подтверждаетсā 
и контролируетсā, наùинаā с дизайна продукта, 
его разработки, вклĀùаā проøесс производства и сбýт 
готовýх медиøинских изделий.
 Мотивированнýе сотрудники, 
сертифиøированнýй контролþ каùества, а также 
вýсокотехнологиùное оборудование гарантирует наúим 
клиентам максималþнýй уровенþ надежности и каùества 
инструментов ökoDENT.
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Выпускаемые компанией ökoDENT боры легко выделить среди конкурентов по следующим признакам: 
1) При производстве исполþзуĀтсā толþко натуралþнýе алмазý.
2) Двухслойное нанесение алмазов на рабоùуĀ поверхностþ бора.
3)  Однородностþ и повторāемостþ покрýтиā ökoDENT соответствует как немеøким стандартам каùества, так и стан-

дартам ISO.
4) Сверхтоùнаā калибровка хвостовика, котораā гарантирует, ùто бор подойдет к наконеùнику.
5) Режуûаā поверхностþ боров соответствует, пожалуй, лĀбýм требованиāм стоматологов.
6) Увелиùеннýй срок ÿксплуатаøии.

Отличительная особенность
Главнаā отлиùителþнаā особенностþ натуралþного алмаза от искусственного — способностþ самозатаùиваниā. 

В практике ÿто сказýваетсā на времени препарированиā. Искусственнýй алмаз бýстро затуплāетсā и терāет режу-
ûуĀ способностþ, в то времā как у натуралþного алмаза режуûаā способностþ сохранāетсā. Твердостþ натуралþного 
алмаза примерно 150 ГПа и более, в то времā как искусственнýе не соответствуĀт таким знаùениāм.  Благодарā 
октаÿдралþной форме и стойкости к механиùеским и химиùеским воздействиāм природнýе алмазý способнý долþúе 
сохранāтþ режуûуĀ способностþ. 

Технологиā производства инструментов ökoDENT гарантирует однородностþ покрýтиā и вýверенностþ размеûе-
ниā алмазов на рабоùей поверхности, благодарā ÿтому увелиùиваетсā режуûаā способностþ и срок службý инстру-
мента. Компаниā ökoDENT — один из ведуûих мировýх производителей враûаĀûегосā инструмента длā стоматоло-
гий, ùастнýх стоматологов и зуботехниùеских лабораторий. 

 
Как известно, стоматологиùеское оборудование относитсā 

к дорогостоāûему, поÿтому приоритетнýе задаùи производителей 
расходнýх материалов — каùество продукøии и продление срока 
службý оборудованиā. 

За продление срока службý оборудованиā отвеùает хвостовик 
инструмента. В проøессе работý хвостовик испýтýвает на себе 
постоāнное воздействие разнонаправленнýх нагрузок, ùто в своĀ 
оùередþ предüāвлāет к материалу спеøифиùеские требованиā. 
Материал хвостовика должен бýтþ проùнýм (длā предотвраûениā 
пластиùеской деформаøии), но при ÿтом ÿластиùнýм длā гаúе-
ниā нагрузок, возникаĀûих при работе инструмента. Сохранение 
хвостовиком øелостности и, соответственно, отсутствие биениā 
снижаĀт нагрузки на инструмент, наконеùник и зуб, ùто увелиùива-
ет каùество препарированиā. Хвостовики боров ökoDENT идеалþно 
отúлифованý и изготовленý из вýсокоуглеродистой нержавеĀûей 
стали без дополнителþного покрýтиā. Исполþзование нержавеĀ-
ûей стали гарантирует, пожалуй, 100% резулþтат каùества. Отсут-

ствие дополнителþного покрýтиā на хвостовиках гарантирует стабилþностþ работý и стерилþностþ инструментов за 
сùет отсутствиā факторов истираниā заûитного покрýтиā. Также положителþнýм моментом āвлāĀтсā скруглениā 
конøов у хвостовиков, которýе предотвраûаĀт повреждениā фиксируĀûего механизма во времā установки и извле-
ùениā инструментов из наконеùника. Соединение рабоùей ùасти и хвостовика в инструментах ökoDENT происходит 
путем инноваøионной ротаøионной сварки, ùто гарантирует øентриùностþ инструмента, а также устойùивостþ к темпе-
ратурнýм воздействиāм и продлāет срок службý инструментов.

Чрезвýùайнаā надежностþ, долговеùностþ, ùеткое соблĀдение стандартов производства, а также многотýсāùнýй 
ассортимент продукøии характеризуĀт ökoDENT как одного из ведуûих производителей на мировом рýнке. Исполþзо-
вание в работе продукøии ökoDENT облегùает работу враùа-стоматолога, а главное повýúает каùество препарирова-
ниā и безопасностþ работý.

АЛМАЗНЫЕ БОРЫ ÖKODENT — КАЧЕСТВО ВСЕГДА ОКУПАЕТСЯ!
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ОБЩЕЕ РУКОВОДСТВО

КАК СДЕЛАТЬ ЗАКАЗ ПО КАТАЛОГУ

Типы абразивности

Сверх грубая (180 µm)
Предназнаùаетсā длā бýстрого препарированиā, 
а также длā удалениā старýх пломб

Грубая (151 µm)
Предназнаùаетсā длā бýстрого препарированиā 
и предварителþного úлифованиā 

Средняя (107-126 µm)
Предназнаùаетсā длā универсалþного úлифованиā 
зубнýх тканей

Мелкая (40 µm)
Предназнаùаетсā длā тонкой úлифовки 
предварителþно подготовленнýх поверхностей зуба

Сверх мелкая (20 µm)
Предназнаùаетсā длā финированиā композитнýх 
пломб и их краев

Ультра мелкая (10 µm)
Предназнаùаетсā длā сглаживаниā композитнýх 
реставраøий

Условные обозначения Скорость вращения

рабочая часть
(1/10 мм)

Макс. скорость
(об./мин)

Рек. скорость для
оперирования (об./мин)

007 - 010 450.000 100.000 - 220.000

012 - 014 450.000 70.000 - 220.000

016 - 018 450.000 55.000 - 160.000

021 - 023 300.000 40.000 - 120.000

025 - 027 160.000 35.000 - 110.000

029 - 031 140.000 30.000 - 95.000

033 -040 120.000 25.000 - 75.000

042 - 050 95.000 15.000 - 60.000

055 - 070 60.000 12.000 - 40.000

080 - 100 45.000 10.000 - 20.000

диаметр рабочей части
длина рабочей части

номер формы

диаметр

длина

абразивность

Укажите каталожнýй номер необходимого иснструмента

Вýберите диаметр рабоùей ùасти

Вýберите абразивностþ согласно øветовой кодировке

Вýберите тип хвостовика

Укажите колиùество в úтуках

Пример заказа

Виды хвостовиков

Хвостовик стандартный

19мм

Хвостовик удлиненный

21мм

Хвостовик длинный

25мм

Хвостовик для углового 
наконечника удлиненный

26мм



6

АЛλАÛНЫЕ БОРЫ

ПОЧКОВИДНЫЕ ОЛИВА

ШАРОВИДНЫЕ С ВОРОТНИКОМ

МЕЖЗУБНЫЕ

367 368 369 369К368L 899 379 379F

802 802L 805

Полусферический с вогнутыми сторонами — формирование и финишнаā обработка окклĀзионной поверхности. 
Скругление и финишнаā обработка режущего краā

Межзубные — анатомическое моделирование между зубами.

Шаровидные — исполþзуĀтсā при подготовке под коронку, формировании маркеров глубинý, окклĀзионной 
поверхности, длā формированиā доступа к каналам, длā полостей.

Шаровидные удлиненные — обнажение входа корнā. Лечение верхушки корнā

Шаровидные с воротником — обработка кариознýх полостей. Ободок длā одновременной обработки краев кариознýх 
полостей, обработка фиссур, небнаā доработка.

Обратный конус — исполþзуетсā длā воссозданиā окклĀзионной поверхности, реставрации и бýстрого извлечениā 
старýх реставраций.

07 08 09 10 12 14 16 18 21 23 25 29 35 42
0,7 0,8 0,9 1,0 1,2 1,4 1,6 1,8 2,1 2,3 2,5 2,9 3,5 4,2

ШАРОВИДНЫЕ

801

ОБРАТНЫЙ КОНУС

13 16 07 08 09 10 12 14 16 18 21 23 2708 09 10 12 14 16 18 23 29
0,8 0,9 1 1,2 1,4 1,6 1,8 2,3 2,9 8,5 8,5 1 1 1 1 1,2 1,6 1,6 1,6 1,9 2,5 2,5

801L

ШАРОВИДНЫЕ 
УДЛИНЕННЫЕ

12 14 16 18 23 29
1,2 1,4 1,6 1,8 2,3 2,9

392
16
5

392A

16
3

833

18 21 31
5,9 3,5 3,5

973
21
4,7

370
18
5

ПОЛУСФЕРИЧЕСКИЕ
С ВОГНУТЫМИ СТОРОНАМИ

12 14 16 18 23 29
2,8 3 3,4 3,5 4,5 5,5

21 27 31 52
6,5 7 7 7

10 16 18 23
3,5 3,5 4,5 5

16
3

16 18 23
5 5 5,6

25 25
5,5 5

Почковидные — подходāт длā построениā вогнутой āзýчной поверхности передних зубов, жевателþной, небной, āзýчной 
поверхности. Укорачивание и доработка жевателþной поверхности.

Олива — формирование āзýчного и подвнутреннего пространства.

23
5

 Колиùество боров в упаковкедлина инструмента 25ммдлина инструмента 21мм
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 Колиùество боров в упаковке

807 808

909 825 822 830FL

815 816

817

818

824

810 812

ОБРАТНЫЙ КОНУС

Обратный конус — исполþзуетсā длā воссозданиā окклĀзионной поверхности, реставрации и бýстрого извлечениā 
старýх реставраций.

Обратный конус с воротником — обработка кариознýх полостей. Ободок длā одновременной обработки краев 
кариознýх полостей. Болþшие размерý длā лабораторий, особенно длā работý с прикусом.

Двойной конус — исполþзуетсā длā воссозданиā окклĀзионной поверхности, реставрации и бýстрого извлечениā 
старýх реставраций.

Двойной конус — исполþзуетсā длā воссозданиā окклĀзионной поверхности, реставрации и бýстрого извлечениā 
старýх реставраций. 

Бочонок — окклĀзионное укорачивание. Форма длā обработки пломб/прикуса.

Колесовидные — подрезание (менþшие размерý). ОкклĀзионное укорачивание (болþшие размерý).

Колесовидные — подрезание (менþшие размерý). ОкклĀзионное укорачивание (болþшие размерý).

Линзовидные — подрезание. Главнýм образом лаборатории, обработка прикуса.

Грушевидные — обработка кариознýх полостей, удаление амалþгамý.

КОЛЕСОВИДНЫЕ

КОЛЕСОВИДНЫЕ

828

ЛИНЗОВИДНЫЕ ГРУШЕВИДНЫЕ

10 12 14 16 18 21 23 40
3 3,5 3,5 4 5 5 6

18 23 40 47 25
0,7 0,8 2 2,8 1,5

806 809

ОБРАТНЫЙ КОНУС С ВОРОТНИКОМ

07 08 09 10 12 14 16 18 18 23
2 2 2 2 3 3 3 3 3 3

807L

18 23 25

7 7 7

811

БОЧОНОК

33 37 47

4,2 7 7

12 16 18 42 12 16

47 65

35 40 50

33 42 47 18 27 37 40 55 65 26

813L813

ДВОЙНОЙ КОНУС

10 12 14 16 18

1,2 1,5 1,6 1,8 2
14
3

0,5 0,7 0,7 1,5 1,5 1,5

0,5 1

0,7 0,7 0,7

820

50
2

1 1 1 0,5 1 1 1 2 3,5 2
16 18 23 25 40 50 08 09 10 12 10 12
0,8 0,8 0,9 0,9 1,5 1,5 2 2 2 3 4 4
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830

08 09 10 12 14 16 18 21

2,5 2,7 2,7 2,7 2,7 2,7 2,7 5,1

830F

14

3,5

830L

12 14 16 18 21 25
4 5 5 5 5 7

834A

31

1

834

16 18 21

1

3

1 1

3

868А

18 21

2 2

835

07 08 09 10 12 14 16 18

3 3 3 4 4 4 4 4

835KR
08 10 12 14 16 18

3 4 4 4 4 4

836

08 10 12 14 16 18 27

6 6 6 6 6 6 6

836KR
08 10 12 14 16 18

6 6 6 6 6 6

837
10 12 14 16 18 25

8 8 8 8 8 8

837KR
10 12 14 16 18

8 8 8 8 8

837L
10 12 14 16 18 21

10 10 10 10 10 10

842
12 14 18

12 12 12

838
08 09 10 12 14

3 3 4 4 4

МАРКЕР ГЛУБИНЫ

ЦИЛИНДР ЦИЛИНДР УДЛИНЕННЫЙ

ЦИЛИНДР УДЛИНЕННЫЙ

ГРУШЕВИДНЫЕ

Грушевидные — обработка кариознýх полостей, удаление амалþгамý.

Маркер глубины — исполþзуетсā под коронки, винирý и вкладки. Углублениā обеспечиваĀт равномерное, 
но не избýточное стачивание поверхности зуба.

Цилиндр — обработка кариознýх полостей. Болþшой диаметр: окклĀзионное укорачивание. Обработка коронок 
и вкладок (подготовителþнаā и окончателþнаā обработка).

Цилиндр удлиненный — обработка коронок и частичнýх коронок, подготовителþнаā работа и окончание.  
Болþшие диаметрý: окклĀзионное укорачивание.

Цилиндр удлиненный — обработка коронок и частичнýх коронок, подготовителþнаā работа и окончание.  
Болþшие диаметрý: окклĀзионное укорачивание.

Цилиндр с закругленным окончанием — ошлифовýвание резцового краā, расширение и препарирование конечнýх 
контуров, полное сошлифовýвание резцового краā, полное препарирование и препарирование уступа, сошлифовýвание 
окклĀзионной поверхности, препарирование уступа.

ЦИЛИНДР С ЗАКРУГЛЕННЫМ 
ОКОНЧАНИЕМ 

 Колиùество боров в упаковкедлина инструмента 25мм
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848L

Цилиндр с закругленным окончанием — ошлифовýвание резцового краā, расширение и препарирование конечнýх 
контуров, полное сошлифовýвание резцового краā, полное препарирование и препарирование уступа, сошлифовýвание 
окклĀзионной поверхности, препарирование уступа.

Цилиндр торцевой — пошаговаā фреза, сведение видимýх краев коронки к поддесеннýм областāм.

Конусовидный с плоским окончанием — окклĀзионное укорачивание, обработка коронок и вкладок, подготовителþнаā 
работа и окончание.

Конусовидный с плоским окончанием — окклĀзионное укорачивание, обработка коронок и вкладок, подготовителþнаā 
работа и окончание.

Конусовидный с закругленным окончанием — преимущественно исполþзуĀтсā длā частичнýх коронок и подготовки 
площадки.

ЦИЛИНДР С ЗАКРУГЛЕННЫМ ОКОНЧАНИЕМ

876

09
5

880 881 882

8 10 12 14 16 18
6 6 6 6 6 6

10 12 14 16 18 25
8 8 8 8 8 8

10 12 14 16
10 10 10 10

ЦИЛИНДР ТОРЦЕВОЙ

839

10 12 14 16
840

10 12 16

КОНУСОВИДНЫЕ С ПЛОСКИМ ОКОНЧАНИЕМ

845 846845KR 846KR

844KR 849 850

846S

09 10 12 14 16
3 4 4 4 4

16 18 25
4 4 4

12 14 16 25 40
6 6 6 6 6

16
6

31
10

847 847KR

09 10 12 14 16 18 23 33
8 8 8 8 8 8 8 9

16 18 23
8 8 8

848

10 12 14 16 18 23 31
10 10 10 10 10 10 10

КОНУСОВИДНЫЕ  С  ПЛОСКИМ    ОКОНЧАНИЕМ КОНУСОВИДНЫЕ С ЗАКРУГЛЕННЫМ ОКОНЧАНИЕМ

20
4

09 10 12 14 16 25
4 4 4 4 4 4

10 12 14 16 18 23 31
10 10 10 10 10 10 10

 Колиùество боров в упаковке
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КОНУСОВИДНЫЕ С ЗАКРУГЛЕННЫМ ОКОНЧАНИЕМ

КОНУСОВИДНЫЕ С ЗАКРУГЛЕННЫМ 
ОКОНЧАНИЕМ ПУЛЕОБРАЗНЫЕ ИГЛОВИДНЫЕ

ПЛАМЕВИДНЫЕИГЛОВИДНЫЕ

Конусовидный с закругленным окончанием — преимущественно исполþзуĀтсā длā частичнýх коронок и подготовки 
площадки.

Конусовидный с закругленным окончанием — преимущественно исполþзуĀтсā длā частичнýх коронок и подготовки 
площадки.

Пулеобразные — подходāт длā построениā вогнутой āзýчной поверхности передних зубов, жевателþной, небной, 
āзýчной поверхности. Укорачивание и доработка жевателþной поверхности.

Игловидные — обработка пломб в узких областāх.

Игловидные — обработка пломб в узких областāх.

Пламевидные — закругление краев. Скашивание и создание каустических областей. Доработка пломб.

850KR 856K

874K 875K 876K 877K

14 18
10 10

850L 856L855 856

10 12 14 16 18 12 14 25
6 6 7

09 10 12 14 16 18 21 25 33
8 8 8 8 8 8 8 8 9

12 14 16 18 25
8 8 8 8 8

14 16 18 20
9 9 9 9

10

10

12 12
2

3

3 5
12 14 16 18
6 6 6 6

844 889 852 858
16 25
4 4

08 09 10 12
3,5 3,5 4 4

10 12 23
4 6 6

10 12 14 16 18
8 8 8 8 8

859 859CL 859L
10 12 14 16 18 21 25
10 10 10 10 10 10 10

10
10

10 12 14 16 18
888 898

12 16
8 10,5

860 861 883

10 12 14 16
4 5 5 5

12 14
6 6

 Колиùество боров в упаковкедлина инструмента 25мм
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10,5

КОНУС С БЕЗОПАСНЫМ ЗАКРУГЛЕННЫМ ОКОНЧАНИЕМ

851 857 859SEL 863SE

10 12 16
8 8 8

10 12 14 16
10 10 10 10

10
11

12
10

Конус с безопасным закругленным окончанием — приготовление площадки после определениā границ обработки. 
ЗавершаĀщаā доработка без повреждениā деснý или соседнего зуба.

Пламевидные удлиненные — обработка площадки, доработка пломб.

Пламевидные удлиненные — обработка площадки, доработка пломб.

Редусер — обширное удаление материала, сошлифовýвание твердýх тканей зуба.

Цилинд с заостренным окончанием — вýравнивание шейки зуба или области корнā, тонкий наконечник.

Цилинд с заостренным окончанием — вýравнивание шейки зуба или области корнā, тонкий наконечник.

ПЛАМЕВИДНЫЕ УДЛИНЕННЫЕ

ПЛАМЕВИДНЫЕ 
УДЛИНЕННЫЕ

862

09 10 12 14 16 18 21 25
8 8 8 8 8 8 8 8

863 863L

10 12 14 16 18 21 25
10 10 10 10 10 10 10

16

864
12 14 16 18
12 12 12 12

РЕДУСЕР

6051 6052 6053 6054 6055 6056
18 18 18 18 18 18
6 8 10 6 8 10

ЦИЛИНДР С ЗАОСТРЕННЫМ ОКОНЧАНИЕМ

ЦИЛИНДР С ЗАОСТРЕННЫМ ОКОНЧАНИЕМ

874 875 877

09 10
3 3

08 09 10 12 18
6 6 6 6 6

09
2

879 879L
10 12 14 16 18
10 10 10 10 10

878

08 09 10 12 14 16 18
8 8 8 8 8 8 8

12 14
12 12

884 885 886

10 12 18
6 6 6

08 10 12 14 16 18
8 8 8 8 8 8

10 12 14 16 18
10 10 10 10 10

 Колиùество боров в упаковкедлина инструмента 25ммдлина инструмента 21мм
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КОНУС С ЗАОСТРЕННЫМ ОКОНЧАНИЕМ

878К 879К

12 1214 1416 1618 1821 2123 23
8 108 108 108 108 108 10

С НАПРАВЛЯЮЩИМ ШТИФТОМ

856D 881D 882D879КD

14 16 18 21
8 8 8 8

Конус с заостренным окончанием — сошлифовýвание резцового краā, 
закругленного уступа.

С направляющим штифтом — алмазнýе борý длā подготовки полости. 
ОбеспечиваĀт сответствуĀщуĀ форме подготовку и отделку рабочего 
канала и идеалþное формирование обода при подготовке под коронку. 

Преимущества алмазных боров:  
•  Адаптированнýе направлāĀщие гидý обеспечиваĀт сходнуĀ форму, 

качественное заделýвание трещин и идеалþнýй вýвод контуров 
длā установки коронки (принцип АT).

•  Специалþнýе инструментý с направлāĀщим штифтом, 
но без алмазного покрýтиā длā подготовки кронштейнов/мостов.

16 18
10 10

12 14 16 18
8 8 8 8

14 16
10 10

830RS 830S 838S 889S 953S 953SК

09 12 07 07 14 14
2,5 2,5 2,5 2,5 1,8 1,8

Минималþно инвазивнаā подготовка полости. Рабочие головки маленþкого размера, длиннýе и тонкие шейки делаĀт 
борý ÿтой серии удобнýми длā вýполнениā точнýх и деликатнýх работ. РекомендуĀтсā длā работý с микроскопом.

• 830RS и 830S — начало: фиссурнýй кариес зуба и проксималþнýй кариес, удаление фиссурного кариеса при помощи 
грушевидного инструмента.

• 838S и 889S — минималþное инвазивное раскрýтие и определение размера кариозного деффекта.

• 953S и 953SK — оптималþнаā видимостþ в глубоких областāх, благодарā тонкому инструменту, позволāет обеспечитþ 
хорошуĀ проходимостþ охлаждаĀщей жидкости, ÿстетически и анатомически идеалþнаā композитнаā реставрациā.

 МИКРОПРЕПАРИРОВАНИЕ

 Колиùество боров в упаковке
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  ПРЕИМУЩЕСТВО:

•  Низкое тепловыделение, что снижает риск повреждения пульпы, 
чистый срез без образования канавок

•  Подходит для препарирования зуба и удаления амальгамы, 
композитов и тд.

•  Функция самоочистки для обеспечения длительного срока службы

Цилиндр — обработка кариознýх полостей. Болþшой диаметр: окклĀзионное укорачивание. Обработка коронок 
и вкладок (подготовителþнаā и окончателþнаā обработка).

Цилиндр удлиненный — обработка коронок и частичнýх коронок, подготовителþнаā работа и окончание. Болþшие 
диаметрý - окклĀзионное укорачивание.

ЦИЛИНДР

Т835 Т836 Т842Т837KR Т837LТ837Т835KR Т836KR

12 12 12 121214 14 14 141416 16 16 1616
4 6 5 1064 6 5 1064 6 5 106

12 14 18
4 4 4

ЦИЛИНДР УДЛИНЕННЫЙ

12 14 16 25
8 8 8 8

12 14
12 12

ПОЧКОВИДНЫЕ ОБРАТНЫЙ КОНУС БОЧОНОК ГРУШЕВИДНЫЕ

Т368 Т807 Т811 Т822 Т830 Т830L

16 23
4,5 5

14 16 18 20 23
3,5 4 5 5 5

33 37 47 52
4,2 7 7 7

12
3

12 14 16 18
2,7 2,7 2,7 2,7

12 14 16 18 21 25
4 5 5 5 5 7

Почковидные — подходит длā построениā вогнутой āзýчной поверхности передних зубов. Жевателþнаā, небнаā, 
āзýчнаā поверхности. Укорачивание жевателþной поверхности. Доработка поверхностей.

Обратный конус — обработка кариознýх полостей. Ретенциā. Болþшие размерý длā лабораторий, особенно  
длā работý с прикусом.

Бочонок — окклĀзионное укорачивание. Форма длā обработки пломб/прикуса.

Грушевидные — обработка кариознýх полостей, удаление амалþгамý.

 Колиùество боров в упаковке

  ТУРБОТУРБО
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Т848L

Т859L Т850L

ЦИЛИНДР С ЗАКРУГЛЕННЫМ ОКОНЧАНИЕМ

КОНУСОВИДНЫЕ С ЗАКРУГЛЕННЫМ 
ОКОНЧАНИЕМ

Т838 Т880 Т881 Т882

Т862 Т863 Т864 Т859 Т850

14
4

1212 1414 16 18 25
88 88 8 8 8

12 14
10 10

КОНУСОВИДНЫЕ С ПЛОСКИМ ОКОНЧАНИЕМ

Т846

16 25
6 6

Т847

12 14 16 23
8 8 8 8

Т848

12 14 16 18 23
10 10 10 10 10

14 16
11,5 11,5

Цилиндр с закругленным окончанием — сошлифование резцового краā, расширение и препарирование конечнýх 
контуров, полное сошлифование резцового краā, полное препарирование и препарирование уступа, сошлифовýвание 
окклĀзионной поверхности, препарирование уступа.

Конусовидные с плоским окончанием — болþшие диаметрý: окклĀзионное укорачивание. Обработка коронок 
и вкладок/подготовителþнаā работа и окончание.

ПЛАМЕВИДНЫЕ

12 14 16
8 8 8

12 14 16 21
10 10 10 10

12 18
12 12

ИГЛОВИДНЫЕ

12 16 18
10 10 10

12 14 18
11,5 11,511,5

12 14 16 18 23
10 10 10 10 10

Пламевидные — закругление краев. Скашивание и создание каустических областей. Доработка пломб.

Игловидные — препарирование. Обработка пломб в узких областāх.

Конусовидные с закругленным окончанием — менþшие размерý: длā частичнýх коронок и подготовки площадки.

КОНУСОВИДНЫЕ С ЗАКРУГЛЕННЫМ 
ОКОНЧАНИЕМ

Т855 Т856 Т878К Т877К Т879К
12 14 25
6 6 6

12 14 16 18 21 25
8 8 8 8 8 8

12 14 16 18 21
8 8 8 8 8

КОНУС С ЗАОСТРЕННЫМ ОКОНЧАНИЕМ

Конусовидные с закругленным окончанием — менþшие размерý: длā частичнýх коронок и подготовки площадки.

Конус с заостренным окончанием — сошлифовýвание резцового краā, закругленного уступа.

Цилиндр с заостренным окончанием — вýравнивание шейки зуба или области корнā, тонкий наконечник.

12 14 16 18
6 6 6 6

12 14 16 18 21 23
10 10 10 10 10 10

14 16
11,5 11,5

 Колиùество боров в упаковке
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Цилиндр с заостренным окончанием — вýравнивание шейки зуба или области корнā, тонкий наконечник.

Т884 Т885 Т886 Т877 Т878 Т879

ЦИЛИНДР С ЗАОСТРЕННЫМ ОКОНЧАНИЕМ

Т879L

12 12
6 6

12 14
8 8

12 121214 141416 161618 1818
10 10810 10810 10810 108

12 14
12 12

КОНУСОВИДНЫЕ С ЗАКРУГЛЕННЫМ 
ОКОНЧАНИЕМ

КОНУС С ЗАОСТРЕННЫМ 
ОКОНЧАНИЕМ

S368 S801 S830L S878K S879K S850 S856
20 23
5 5

14
1,4

12 14
4 5

16 20 22
8 8 8

12 16
10 10

12 14 16
10 10 10

16
8

ПОЧКОВИДНЫЕ ШАРОВИДНЫЕ ГРУШЕВИДНЫЕ 
УДЛИНЕННЫЕ

TIN TINTIN TIN TINTIN TIN

Почковидные — подходит длā построениā вогнутой āзýчной поверхности передних зубов. Жевателþнаā, небнаā, 
āзýчнаā поверхности. Укорачивание жевателþной поверхности. Доработка поверхностей. 
Шаровидные — обработка кариознýх полостей, фиссурý, небнаā доработка.
Грушевидные удлиненные — обработка кариознýх полостей. Удаление амалþгамý.
Конус с заостренным окончанием — сошлифовýвание резцового краā, закругленного уступа.
Конусовидные с закругленным окончанием — менþшие размерý: длā частичнýх коронок и подготовки площадки.

ЦИЛИНДР С ЗАКРУГЛЕННЫМ 
ОКОНЧАНИЕМ

ЦИЛИНДР С ЗАОСТРЕННЫМ 
ОКОНЧАНИЕМ ЦИЛИНДР

S835KRS863 S878 S879 S880 S881 S837KR

12
4

14
8

TINTIN TINTIN TIN TINTIN

ПЛАМЕВИДНЫЕ

12 16
10 10

10 12 14
8 8 8

14 12
10 6

14 16
8 8

Пламевидный — закругление краев. Скашивание и создание каустических областей. Доработка пломб.
Цилиндр с заостренным окончанием — вýравнивание шейки зуба или области корнā, тонкий наконечник.
Цилиндр с закругленным окончанием — сошлифование резцового краā, расширение и препарирование конечнýх 
контуров, полное сошлифование резцового краā, полное препарирование и препарирование уступа, сошлифовýвание 
окклĀзионной поверхности, препарирование уступа.
Цилиндр — обработка кариознýх полостей. Болþшой диаметр: окклĀзионное укорачивание. Обработка коронок 
и вкладок (подготовителþнаā и окончателþнаā обработка).

Алмазнýе борý TIN — ÿто современнýе иструментý, усовершенстваваннýе специалþнýм покрýтием из нитрид титана. Даннаā линейка 
боров предназначена длā ÿффективной и бýстрой подготовки зубов. Благодарā натуралþному алмазному слоĀ в сочетании с покрýтием 
бор приоретает максималþнуĀ прочностþ. Также благодарā инновационному покрýтиĀ бор менее подвержен засорениĀ материалом 
и более прост в очистке, т.к. имеет уменþшеннуĀ адгезивнуĀ свāзку с материалом в сравнении с борами без покрýтиā. Отличителþнаā 
особенностþ боров данной серии - ÿто покрýтие золотистого цвета, которое нанесено от кончика бора до колþца с цветовой маркировкой.

СУПРА (НИТРИД ТИТАНА)
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Супра-турбо — комбинациā спирали без алмазного покрýтиā и алмазного покрýтиā с нитрид титаном создает более 
гладкуĀ шлифовалþнуĀ поверхностþ по сравнениĀ с обýчнýм инструментом, улучшает самоочистку рабочей части, 
улучшает охлаждение жидкостāми, снижает нагрев рабочей зонý.

В зависимости от степени заболеваниā, в настоāщее времā доказаннýе лечебнýе концепции предполагаĀт полное 
устранение воспалениā и остановку прогрессированиā заболеваниā. Кроме того, считаетсā возможной до определенной 
степени регенерациā утраченного пародонталþного прикреплениā. 

 
В распоряжении лечащего стоматолога сегодня имеются следующие методы лечения:  
1. Закрýтое или открýтое вýравнивание поверхностей корнā зуба.  
2. Регенеративнýе (реконструктивнýе) хирургические методý лечениā.  
3. Резекционное хирургическое лечение.  
4. Алþтернативнýе методý лечениā: удаление или денталþнýе имплантатý

831 832831L 832L

12 12
6,5 6,5

14 14
5 5

Лечение пародонтита стандартными борами трудноосуществимо, поэтому 
компания экоДЕНТ производит отдельную линейку пародонтологических боров.

Даннýе борý имеĀт удлиненнуĀ ножку, рабочуĀ частþ различнýх размеров и 
различной абразивности алмазного покрýтиā. Этими инструментами можно удалāтþ 
зубнýе отложениā, проводитþ шлифование и полирование поверхностей зубов, 
деÿпитализациĀ пародонталþнýх карманов, устранение нависаĀщих краев пломб.

Плюсами работы данными борами являются:

• улучшеннаā видимостþ рабочей зонý, 

• малýй размер и специалþнаā форма рабочей части боров, 

• улучшенное охлаждение, 

• возможностþ работý с поверхностþĀ без повреждениā деснý.

SТ850 SТ879

TINTIN

1416

1010

 Колиùество боров в упаковкедлина инструмента 26мм

СУПРА- ТУРБО

ПАРОДОНТОЛОГИЯ
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Более 30 лет компаниā ökoDENT 
не толþко занимаетсā производством 
алмазного инструмента, но и изготавливает 
вýсококаùественнýе твердосплавнýе борý. 
За ÿто времā компанией бýла разработана 
и вýведена на международнýй рýнок 
линейка твердосплавнýх боров, которýе 
зарекомендовали себā как надежнýе 
и неизменно каùественнýе изделиā, 
исполþзуемýе как стоматологами, так 
и стоматологиùескими лабораториāми. 
Гарантом каùества продукøии āвлāетсā, 
помимо всего проùего, исполþзование 
при производстве толþко современного 
вýсокотехнологиùного оборудованиā, строгий 
контролþ на всех ÿтапах производства 
и вýсокие стандартý каùества. 

Рабоùие головки всех твердосплавнýх 
боров изготовленý из карбида волþфрама. 
Его отлиùителþной особенностþĀ āвлāетсā 
ùрезвýùайнаā твердостþ, котораā равнāетсā 
приблизителþно 15.77 г/см³, ùто превосходит 
знаùение хирургиùеской стали практиùески 
в два раза. 

Это уникалþное преимуûество в отноúении 
твердости, котораā редко уменþúаетсā 
по мере увелиùениā рабоùей температурý, 
делает карбид волþфрама идеалþнýм 
материалом длā инструмента. Поÿтому борý, 
изготовленнýе из данного сплава, отлиùаĀтсā 
особенной стойкостþĀ к истираниĀ 
и продолжителþностþĀ срока службý. 

В ассортименте компании ökoDENT — 
твердосплавнýе борý разлиùнýх форм 
и назнаùениā: úаровиднýе, конусовиднýе, 
обратно конуснýе, груúевиднýе, 
øилиндриùеские и другие формý в разлиùнýх 
вариаøиāх исполнениā. 

Следует упомāнутþ и еûе одно 
преимуûество продукøии ökoDENT: многие 
из инструментов разработанý и применāĀтсā 
длā всех видов наконеùников — турбинного, 
углового и прāмого в стандартнýх 
и удлиненнýх вариаøиāх исполнениā, ùто 
позволāет исполþзоватþ их стоматологам 
úирокого профилā, не менāā привýùного 
длā них стоматологиùеского оборудованиā. 

Отдельно можно выделить следующие 
линейки твердосплавных боров, 
производимых компанией: 

• боры для разрезания коронок; 
•  финиры, включающие в себя 

боры с 8, 10, 12, 20, 30 гранями 
и позволяющие выполнять многие виды 
стоматологических работ;

• боры для удаления адгезива;
• боры для хирургии. 
Увелиùеннýй срок службý, легкостþ 

в обработке поверхностей, вýсокаā 
устойùивостþ к износу и разруúениĀ 
режуûих граней — вот ùто āвлāетсā главнýми 
отлиùителþнýми ùертами твердосплавнýх 
боров, вýпускаемýх компанией ökoDENT! 

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ БОРЫ ököDENT

КАЧЕСТВО ВСЕГДА ОКУПАЕТСЯ!
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Скорость вращения

рабочая часть
(1/10 мм)

Макс. скорость
(об./мин)

Рек. скорость для
оперирования (об./мин)

007 - 010 450.000 100.000 - 220.000

012 - 014 450.000 70.000 - 220.000

016 - 018 450.000 55.000 - 160.000

021 - 023 300.000 40.000 - 120.000

025 - 027 160.000 35.000 - 110.000

029 - 031 140.000 30.000 - 95.000

033 - 040 120.000 25.000 - 75.000

042 - 050 95.000 15.000 - 60.000

055 - 070 60.000 12.000 - 40.000

080 - 100 45.000 10.000 - 20.000

Условные обозначения

диаметр рабочей части
длина рабочей части

номер формы

диаметр

длина

абразивностьshank

Количество лезвий (финиры)
normal (8/12 лезвий)

(16/20 лезвий)fine

(30 лезвий)ultra-fine

Рекомендация скорости 
вращения (боры)
FG  160.000 об/мин
RA  5.000 - 40.000 об/мин

Рекомендация скорости 
вращения (финиры)
FG  160.000 об/мин
RA  30.000 об/мин

Виды хвостовиков

Хвостовик стандартный

19мм

Хвостовик удлиненный

21мм

Хвостовик длинный

25мм

Хвостовик экстра длинный

30мм

Хвостовик стандартный

44,5мм

Хвостовик для углового наконечника

22мм

Хвостовик для углового наконечника удлиненный

26мм

Хвостовик для углового наконечника экстра длинный
RAXL

34мм

КАК СДЕЛАТЬ ЗАКАЗ ПО КАТАЛОГУ

Укажите каталожнýй номер необходимого иснструмента

Вýберите диаметр рабоùей ùасти

Вýберите абразивностþ согласно øветовой кодировке

Вýберите тип хвостовика

Укажите колиùество в úтуках

Пример заказа

ОБЩЕЕ РУКОВОДСТВО



19

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ БОРЫ

ШАРОВИДНЫЕ

H1S H2

H31

H31R H33R

H21 H21R

H23R H23 H33

H1SL

H31LH21L

06 07 08

0808 08

08

09

0909 09

09

09

10

10

10 10

10 10

10

10

1012

12

12 12

12 12

12

12

1214

14

14

14 14

1416

16

16 16

16

1618

1818

1821

21

2123

23

2325 27 29

0,6 0,7 0,8

3,43,4 3,4

3,4

0,9

3,73,7 3,7

3,7

5,2

1

4

4 4

4 4

4

5,2

11,2

4,3

4,3 4,3

4,3 4,3

4,3

5,2

1,21,4

4,6

4,6 4,9

4,6 5,5

1,41,6

4,9

4,9

4,9

1,61,8

5,25,2

1,82,1

5,5

2,12,3

5,8

2,32,5 2,7 2,9

Шаровидные — малýе диаметрý длā препарированиā полости с одной поверхностþĀ. 
Средние и крупнýе диаметрý длā интерпроксималþнýх полостей при препарировании 
резцов. Дополнителþно — вскрýтие пулþпарной камерý.

Обратный конус — надрезý в области соединениā дна полости и латералþнýх поверхностей, 
окклĀзионнýх и цервикалþнýх полостей на резцах, а также длā окклĀзионнýх перемýчек 
полостей. Грани слегка закругленý на углах, что предохранāет их от скалýваниā и придает 
обрабатýваемýм поверхностāм округлýе контурý. 

06 07 08 09 10

10

12

12

14 16 18 21 23

0,5 0,6 0,7 0,8 0,9

5,2

1

5,2

1,2 1,4 1,5 1,7 1,9

ОБРАТНЫЙ КОНУС

ЦИЛИНДР С ПЛОСКОЙ ГОЛОВКОЙ

Цилиндр с плоской головкой — исполþзуĀтсā длā созданиā строго параллелþнýх стенок и плоского основаниā 
в препарируемой области.

Цилиндр с закругленным окончанием — круглаā головка и прāмаā фиссура избавлāĀт от необходимости заменý 
бора при одновременном прохождении через ÿмалþ и срезании стенок. Подходāт длā препарированиā минималþнýх 
окклĀзионнýх фиссурнýх полостей в премолāрах и молāрах

ЦИЛИНДР С ЗАКРУГЛЕННЫМ     
ОКОНЧАНИЕМ

ЦИЛИНДР С ЗАКРУГЛЕННЫМ     
ОКОНЧАНИЕМ

Цилиндр с закругленным окончанием — круглаā головка и прāмаā фиссура избавлāĀт от необходимости заменý 
бора при одновременном прохождении через ÿмалþ и срезании стенок. Подходāт длā препарированиā минималþнýх 
окклĀзионнýх фиссурнýх полостей в премолāрах и молāрах

Конусовидный с закругленным окончанием — исполþзуетсā преимущественно длā препарированиā полости, обработки 
пломб и в ортодонтии.

Конусовидный с плоским окончанием — раскрýтие и расширение полости, формирование стенок при пломбировании 
вкладками, при инвазивной герметизации фиссур текучими композитами и компонентами

КОНУСОВИДНЫЕ 
С ЗАКРУГЛЕННЫМ ОКОНЧАНИЕМ КОНУСОВИДНЫЕ С ПЛОСКИМ ОКОНЧАНИЕМ
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RA RA

RA — 22mm    RAL — 26mm    FG — 19mm    FGXL — 25mm

хвост

хвост

хвост

08 09 10 12 14 16

3,4 3,7 4 4,3 4,6 4,9

09 10 12 14 16
4,3 4,3 4,3 4,6 4,9

 Колиùество боров в упаковке
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H7 H25RH23L H33L
12 14

3,7 4,1

Конусовидный с плоским окончанием — раскрýтие и расширение полости, формирование стенок при пломбировании 
вкладками, при инвазивной герметизации фиссур текучими композитами и компонентами.

Грушевидные — исполþзуĀтсā длā препарированиā относителþно болþших окклĀзионнýх полостей 
и интерпроксималþнýх полостей на резцах. Обработка грушевиднýми борами малýх зубов, премолāров и молāров 
оставлāет гладко закругленнýе линии внутренних углов длā консервативного препарированиā.

Нитрид титановое покрытие (TIN) — простое удаление амалþгамý и композита. Специалþнаā отделка поверхности 
обеспечивает идеалþное распространение материала и снижает загрāзнение инструментов. Удаление пломб происходит 
с проникновением в полостþ без повýшениā температурý.

КОНУСОВИДНЫЕ С ПЛОСКИМ 
ОКОНЧАНИЕМ

RA
FG

RA
FG

RA
FG

RA
FG

RA
FG

RA
FG

RA
FG

RA
FG

RA
FG

RA
FG

RA
FG

RA
FG

RA
FG

RA
FG

09 0910 1012 12
5,2 5,2 5,2 5,25,2 5,2

ГРУШЕВИДНЫЕ НИТРИД ТИТАНОВОЕ ПОКРЫТИЕ (TIN)

08 09 10 12 14 16
1,1 1,2 1,3 1,4 1,6 1,9

Специализированнýе борý длā приданиā формý и отшлифовýваниā различнýх восстановителþнýх материалов. 
ОбенностþĀ применениā āвлāетсā более качественнаā и гладкаā обработка поверхностей в сравнении с алмазнýми.

Боры 8-10 гранями. Гладкостþ поверхностей обеспечиваетсā количесивом граней, позволāĀщих менее агрессивно 
сниматþ материал с обрабатýваемýх поверхностей. Спиралевидное расположение граней создает постоāннýй контакт 
с режущей поверхностþĀ, что снижает вибрации при работе.

Боры с 12 гранями. ПозволāĀт достичþ гладкой поверхности на композитнýх материалах, амалþгаме, ÿмали, дентине 
и других стоматологических материалах. Не рекомендованý длā полировки фарфоровýх поверхностей длā избежаниā 
растрескиваниā. ПрименāĀтсā длā отшлифовки бороздок, оставшихсā на поверхности после обработки алмазнýми 
борами, отшлифовки краā амалþгамý и композитнýх пломб. 

Боры с 20-30 гранями. При исполþзовании получаетсā наиболее гладкаā и отполированнаā поверхностþ. Болþшое 
количество граней позволāет сниматþ еще менþшее количество ткани за одно вращение (по сравнениĀ со всеми 
осталþнýми борами). Рекомендованý длā финишной шлифовки поверхностей и шлифованиā фарфора.

C375R

RA
FG

RA
FG

RA
FG

RA
FG

FGRA
FG

RA
FG

FG FGRA
FG

FGLFG FG FG FGFG FG

8 ГРАНЕЙ 10 ГРАНЕЙ 12 ГРАНЕЙ

С132 С282 С282 С297 С152 С246 С246L С275С282К

08 10 12 1214 0914
3 6 6 86 68
8 8 10 10 1210 1210 12 12 12

14 16 18 1023 12
8 8 8 78 8

12 12 12 1212 12

09 10 12 12
3,6 3,6 3,6 5,4

8 граней (С132, С282) — отлично контурирует и полирует восстановителþнýе материалý под десной, границý полости 
и пришеечнýе поверхности.

10 граней (С282, С282К, С297) — подходāт длā контурированиā и шлифованиā окклĀзивнýх поверхностей.

12 граней (С152, С375R) — контурирование и полирование восстановителþнýх материалов под десной, границ полости 
и пришеечнýх поверхностей.

хвост

грани

хвост

RA — 22mm    RAL — 26mm    FG — 19mm    FGXL — 25mm  Колиùество боров в упаковке

FG FG RA
FG

RA
FG

RA
FG

RA
FG

T21XR T21X T23XR T23X

12 10 1012 1212
4,2 4,2 4,24,2 4,24,2

TIN TINTINTIN

ФИНИРЫ



21

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ БОРЫ

хвост
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C390, C48L, C48 — контурирование и обработка āзýчнýх и окклĀзионнýх поверхностей, а так же передних зубов.

C283, C283К, C284, С284К — подходāт длā контурированиā и шлифованиā окклĀзионнýх поверхностей.

С379 — подходāт длā контурированиā и обработки āзýчнýх и окклĀзионнýх поверхностей.

С47, С47L — отлично подходāт длā контурированиā и обработки āзýчнýх и окклĀзионнýх поверхностей, а так же 
передних зубов

12 ГРАНЕЙ

18 ГРАНЕЙ 20 ГРАНЕЙ 30 ГРАНЕЙ

С283 С283К С284 С284К С379 С47

С47L С41 С41С41S С41S С379F 379UF С246UF

10 12 14
8 8 8

16 1621 1814
8 108 1010

12 1414 1818 2323

14

2,8 23,1 2,23,5 2,54,2

4,2
10 1018 18 23 23 23
1 11,8 1,8 2,3 2,3 4,2

14 18 23 09
3,1 3,5 4,2 3,6

С4Х С34 С34L

Геометриā зубцов и вид бороздок придаĀт им вýсокуĀ режущуĀ способностþ, достаточнуĀ длā ÿффективного 
и мāгкого снāтиā металла и тканей зуба, целþнаā конструкциā обеспечивает концентричностþ и прочностþ. Низкий 
уровенþ вибрации при работе обеспечивает болþший комфорт длā пациента при проведении процедурý и значителþно 
сокращает износ дорогостоāщих наконечников. Бýстраā, мāгкаā резка металла с минималþнýм уровнем вибрации. 
Борý способнý ÿффективно разрезатþ старуĀ металлическуĀ или металлокерамическуĀ коронку, благодарā 
уникалþной конструкции головки бора

12
3,5

10 1012 12
2,1 3,52,1 3,5

RA — 22mm    RAL — 26mm    FG — 19mm    FGXL — 25mm    FGL — 21mm    FGXXL — 30mm

С47L — отлично подходāт длā контурированиā и обработки āзýчнýх и окклĀзионнýх поверхностей, а так же передних 
зубов

C41, C41S — подходāт длā контурированиā и обработки āзýчнýх и окклĀзионнýх поверхностей, а так же передних зубов

C379F, 379UF — подходāт длā контурированиā и шлифованиā окклĀзионнýх поверхностей.

C246UF — отлично подходāт длā контурированиā и обработки āзýчнýх и окклĀзионнýх поверхностей, а так же передних 
зубов

5 5 5 5
грани

грани

хвост

хвост

FG FG RA
FG

RA
FG

RA
FG

RA
FG

T21XR T21X T23XR T23X

12 10 1012 1212
4,2 4,2 4,24,2 4,24,2

TIN TINTINTIN

БОРЫ ДЛЯ РАЗРЕЗАНИЯ КОРОНОК
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ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ БОРЫ

RA — 22mm    RAL — 26mm    FG — 19mm    FGXL — 25mm    FGL — 21mm    FGXXL — 30mm    HP — 44,5mm

RA RA FG RA
FG

RAL
FG
FGL

Удаление адгезива — подходāт длā удалениā клейкого слоā после снāтиā брекетов, разнаā длина зубцов облегчает 
процесс препарированиā неболþших и болþших зон. Специалþнаā прāмаā резþба бора удалāет клейкие остатки 
без повреждениā зуба, защитнаā фаска на конце зубчатой насадки снижает риск возникновениā дефектов 
на поверхности ÿмали.

БОРЫ ДЛЯ УДАЛЕНИЯ АДГЕЗИВА

ХИРУРГИЯ

CBR1S CBR1V C22G C22S C22SL

16 18 1616 16
5 8 85 5

Хирургия — подходāт длā препарированиā полости или удалениā существуĀщей реставрации. Грани специалþного вида 
уменþшаĀт вибрации и снижаĀт риск поломки. Борý с дополнителþнýми поперечнýми насечками на гранāх имеĀт 
более вýсокуĀ режущуĀ способностþ.

Все хирургические борý упакованý по 1 штуке

Подходāт длā препарированиā полости или удалениā существуĀщей реставрации. Грани специалþного вида уменþшаĀт 
вибрации и снижаĀт риск поломки. Борý с дополнителþнýми поперечнýми насечками на гранāх имеĀт более вýсокуĀ 
режущуĀ способностþ.
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Двухсторонний инструмент длā минималþно 
инвазивного препарированиā, которýй мāгко 
воздействует на зубнуĀ и костнуĀ ткани без влиāниā 
на соседние ткани.

• Подготовка костнýх покрýтий

• Определение и сепарирование сохранившихсā 
   молочнýх зубов

• Апикоÿктомиā

• Хемосекциā



Правила эксплуатации инструментов

Дезинфекция, очистка, стерилизация

Охлаждение инструментов

Охрана окружающей среды

Ответственность

Контрольные показатели для работы вращающихся инструментов
Фактиùеское времā работý может отлиùатþсā от следуĀûих знаùений в зависимости от применениā и типов обрабатýваемýх 
материалов. Инструментý могут прослужитþ долþúе, ùем указано, если они в хороúем техниùеском состоāнии:
• инструментý из нержавеĀûей стали — до 4х раз;
• инструментý из карбида волþфрама — до 15 раз;
• алмазнýе инструментý — до 25 раз;
• керамиùеские абразивý — до 10 раз;

Перед работой необходимо проверитþ борý на предмет их предназнаùениā. В слуùае неосторожности наúа компаниā ùастиùно 
или полностþĀ отклонāет своĀ ответственностþ за возникúие повреждениā, особенно при несоблĀдении наúих рекомендаøий 
к исполþзованиĀ или предупреждений, в том ùисле, если борý исполþзовалисþ ненадлежаûим образом непреднамеренно. Хранитþ 
борý следует в месте, недоступном длā детей.

В проøессе исполþзованиā, транспортировки и хранениā медиøинские изделиā не оказýваĀт отриøателþного влиāниā на ùеловека 
или окружаĀûуĀ среду. 
Порāдок осуûествлениā утилизаøии
При утилизаøии изделиā требуетсā соблĀдение всех необходимýх проøедур в соответствии с местнýм законодателþством 
и практикой медиøинского уùреждениā. Изделиā, не бýвúие в употреблении, утилизируĀтсā в соответствии с правилами обраûениā 
с МО класса А. Изделиā, бýвúие в употреблении,  утилизируĀтсā в соответствии с правилами обраûениā с МО класса Б.

• Избегайте ùрезмерного нагрева инструмента, так как ÿто может привести к его повреждениĀ и травмированиĀ обрабатýваемой 
поверхности! Длā обеспеùениā работоспособности инструмента необходимо соблĀдатþ рекомендаøии по скорости враûениā 
и обеспеùиватþ его достатоùное охлаждение во времā препарированиā (не менее 50 мл/мин).

• Инструментý FG обûей длинной более 22мм и диаметром головки более 2 мм требуĀт дополнителþного охлаждениā.
• Исполþзование дезинфектора
• Запреûаетсā исполþзование бýтовýх устройств длā осуûествлениā дезинфекøии
• При использовании дезинфектора убедитесь, что: 

1. Он имеет подтвержденнуĀ ÿффективностþ (в соответствии с требованиāми DIN EN ISO 15883; 
2. Исполþзуетсā сертифиøированнаā программа длā термалþной дезинфекøии (знаùение А0>3000); 
3. Уùитýвайте, ùто при химиùеской дезинфекøии имеетсā риск сохранениā остатков дезинфиøируĀûих средств на инструментах; 
4. Исполþзованнаā программа пригодна длā инструментов и вклĀùает в себā достатоùнýй обüем ополаскиваниā; 
5. Исполþзуетсā толþко стерилþнаā или содержаûаā малое колиùество микроорганизмов (макс. 10 úт./мл) и ÿндотоксинов (макс. 
     0,25 ÿндотоксиновýх единиø/мл) жидкостþ; 
6. Длā суúки применāетсā филþтрованнýй воздух (без содержаниā масел, микроорганизмов и мелких ùастиø); 
7. При стерилизаøии паром соблĀдаĀтсā времā воздействиā (мин. 5 минут) и температура (максималþнаā 134 °С). 
    Не допустима ÿкспресс-стерилизаøиā;

• Запреûаетсā исполþзование сухожарнуĀ, луùевуĀ стерилизаøиĀ, стерилизаøиĀ с исполþзованием формалþдегида, ÿтилен оксида, 
химиклава и плазменнуĀ стерилизаøиĀ

• Убедитесþ, ùто длā дезинфекøии инструментов исполþзуĀтсā толþко рекомендованнýе длā них растворý.
• Перед первýм исполþзованием на паøиенте, а также сразу после каждого применениā враûаĀûиесā инструментý должнý бýтþ 

оùиûенý, продезинфиøированý и при необходимости стерилизованý.
• До первого применениā инструментý необходимо хранитþ в оригиналþной упаковке при комнатной температуре в заûиûенном 

от пýли и влаги месте.
• Инструментý должнý хранитþсā в гигиениùески подготовленнýх стойках, посуде или других подходāûих длā ÿтого контейнерах. 

То же самое относитсā к стерилизованнýм и стерилþно упакованнýм инструментам. Инструментý должнý бýтþ заûиûенý от пýли, 
влаги и повторного загрāзнениā.

• Длā ùистки и дезинфекøии инструмент следует поместитþ в лотки с подходāûими ùистāûими и дезинфиøируĀûими средствами.
• Длā инструментов, подверженнýх коррозии, применāйте толþко антикоррозионнýе дезинфиøируĀûие и ùистāûие средства. 

Рекомендаøии по исполþзованиĀ, времени воздействиā, пригодности дезинфиøируĀûих и ùистāûих средств длā разлиùнýх типов 
инструментов указанý в инструкøиāх производителā.

• Избегайте прāмого контакта инструмента и пероксид водорода, так как он повреждает рабоùие ùасти из карбида волþфрама, 
ùто в конеùном итоге снижает срок службý инструментов.

• Следует избегатþ температур стерилизаøии вýúе 180 °С. Вýсокие температурý могу привести к снижениĀ твердости рабоùей ùасти, 
ùто приводит к сокраûениĀ срока службý.

• Инструментý из волþфрам карбида и не коррозионно стойкие рабоùие детали могут корродироватþ в термодезинфекторе. Это может 
привести к изменениĀ øвета и сокраûениĀ сроков службý.

• Запреûаетсā одновременнаā стерилизаøиā алмазнýх и твердосплавнýх боров, так как ÿто может привести к изменениĀ øвета 
и срока службý инструментов.

• Убедитесþ, ùто исполþзуĀтсā толþко ùистýе и отвеùаĀûие всем техниùеским и гигиениùеским требованиāм борý, рукоāтки и наконеùники.
• Инструментý должнý бýтþ втравленý в наконеùник как можно глубже.
• Перед контактом с обрабатýваемой поверхностþĀ инструмент должен достиùþ рекомендуемой рабоùей скорости враûениā.
• Длā предотвраûениā поломки не наклонāйте и избегайте ùрезмерного давлениā на инструмент, не исполþзуйте его в каùестве рýùага.
• При работе с инструментом обāзателþно исполþзуйте заûитнýе оùки.
• Запреûаетсā прикасатþсā к инструментам без заûитнýх перùаток.
• Запреûаетсā исполþзование изогнутýх или потерāвúих øентриùностþ инструментов. Также запреûаетсā исполþзование инструментов 

с поврежденной режуûей кромкой или потерāвúих своĀ ÿталоннуĀ форму.
• Исполþзование поврежденного или деформированного инструмента ведет к излиúнему давлениĀ во времā работý, ùто в своĀ оùередþ 

приводит к избýтоùному нагреву рабоùей поверхности.

РÞγОВОДСТВО ПО çγСПЛÞАТАàÜÜ




